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Abstract of EP0302202 



For attaching fasteners which can be inserted into undercut 
drill holes and have an expanding element capable of 
expansion by rotating its shank, it has been necessary 
hitherto to use special tools for ftxing in the drill hole. 
For attaching the fasteners, an intermediate piece is 
proposed, which can be mounted on the drill of a drilling 
machine and transmits the torque from the drill to the 
fastener Using a percussion drilling machine, it is thus 
possible to fix such fasteners very simply and quickly in drill 
holes with undercuts. 
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© Vorrichtung zum Festsetzen von Befestigungselementen. 



1. Vorrichtung zum Festsetzen von Befesti- 
gungselementen 

2.1 Zum Festsetzen von Befestigungseleme- 
nten, die in hinterschnittene Bohrlocher einsetzbar 
sind und ein durch Drehung ihres Schaftes aufs- 
preizbares Spreizelement haben, muflten bisher mit 
speziellen Werkzeugen im Bohrloch festgesetzt wer- 
den. 

2.2. Zum Festsetzen der Befestigungsele- 
mente wird ein ZwischenstQck vorgeschlagen, wel- 
ches auf den Bohrer einer Bohrmaschine aufsetzbar 
ist und das Drehmoment vom Bohrer zum Befesti- 
gungselement ubertrSgt. Mittels einer 
Schlagbohrmaschine lassen sich somit derartige Be- 
festigungselemente sehr einfach und schnell in 
Bohrlochern mit Hinterschneidungen festsetzen. 
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Vorrichtung zum Festsetzen von Befestigungselementen 



Die Erfindung betrifft ein© Vorrichtung zum 
Festsetzen von Befestigungselementen gema/3 der 
Gattung des Hauptanspruchs. 

Fur den Bnsatz in hinterschnittenen Bohrlo- 
chern werden Befestigungselemente verwendet. 
die an ihrem in das Bohrloch eingesetzten Ende 
ein Spreizelement besitzen, weiches von einem 
SpreizkQrper im Bereich der Hinterschneidung des 
Bohrlochs aufgespreizt wird. Der Spreizkorper kann 
dabei als Spreizkonus ausgebildet sein, der in das 
hUlsenffirmige Spreizelement beim Spreizvorgang 
durch Drehung am Schaft des Befestigungseleme- 
ntes einziehbar ist. Zu diesem Zweck kann der 
Spreizkorper uber einen Gewindestab mit dem Sc- 
haft des Befestigungseiementes verbunden sein 
und eine am Bohriochgrund angreifende Drehsi- 
cherung besitzen, so da/5 bei Drehung des Schaf- 
tes sich der Spreizkorper nicht mitdreht und in die 
SpreizhUIse eingezogen wird. Die SpreizhUIse wei- 
tet sich dadurch auf und greift in die Hinter- 
schneidung des Bohrloches ein. Ein derartiges Be- 
festigungseiement ist in der deutschen Patentan- 
meldung P 37 1 9 798.3 naher beschrieben. 

Urn ein derartiges Befestigungselement in ein- 
em Bohrloch festzusetzen. mu0te bisher zunSchst 
das Befestigungselement in das Bohrloch eingetrie- 
ben werden und dann durch Drehung des Schaftes 
mit einem geeigneten Werkzeug der Spreizkonus 
in die SpreizhUIse eingezogen werden. Es waren 
somlt unterschiedliche Werkzeuge fur die Erstel- 
lung des Bohrlochs, fUr das Einsetzen und fQr das 
Verankern des Befestigungseiementes erforderlich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zum Festsetzen von Befestigungsele- 
menten, die in hinterschnittene BohrlScher einsetz- 
bar sind. zu schaffen, die unter Verwendung einer 
Bohrvorrichtung ein schnelles Festsetzen der Befe- 
stigungselemente ermSglicht 

Die Losung dieser Aufgabe wird bei einer Vor- 
richtung der eingangs genannten Gattung durch die 
im Hauptanspruch angegebenen Merkmale erhal- 
ten. Die als ZwischenstUck ausgebiidete Vorrich- 
tung steilt eine drehfeste Verbindung zwischen Sc- 
haft des Befestigungseiementes und dem in eine 
Bohrmaschine eingesetzten Bohrer dar, so dafl das 
vom Bohrer ausgehende Drehmoment Uber das 
ZwischenstUck am Schaft des Befestigungseieme- 
ntes angreift. Als Bohrmaschine wird vorzugsweise 
eine Maschine mit Schlagwerk verwendet, so da/3 
die vom Schlagwerk auf das ZwischenstUck Uber- 
tragenen Schlage auch auf das Schaftende des 
Befestigungseiementes wirken und dieses bei 
gleichzeitiger Drehung in das Bohrloch bis zum 
Bohriochgrund schnell eintreiben. Bei Anlage des 
Befestigungseiementes am Bohriochgrund wird nun 



infolge des am Schaft des Befestigungseiementes 
angreifenden Drehmoments der Spreizkonus in das 
Spreizelement eingezogen, so da/3 dieses im Be- 
reich der Hinterschneidung aufspreizt Das Befesti- 
5 gungselement ist damit im Bohrloch formschiussig 
festgesetzt. 

Um die vom Schlagwerk der Bohrmaschine 
ausgeubten Schlage gut vom Bohrer auf das Zwi- 
schenstUck Obertragen zu konnen. sieht eine Wei- 

io terbildung der Erfindung vor, dafl die Bohrerspitze 
eine wenigstens teiiweise abgeflachte Stirnseite bil- 
det. die an einem entsprechend abgeflachten An- 
schlag in dem ZwischenstUck anliegt. 

Das ZwischenstUck kann als Hulse ausgebildet 

75 sein, welche den Bohrerschaft teiiweise umschliefit, 
so da/3 dadurch der Schaft des Bohrers eine FUh- 
rung fUr das ZwischenstUck bildet. 

Wird als Bohrvorrichtung eine Bohrmaschine 
mit Bohrglocke verwendet, so kann das an der 

20 Bohrglocke vorhandene Zentrierrohr, welches den 
Bohrerschaft weitgehend umschlieSt, in eine ents- 
prechende Innenbohrung des ZwischenstUcks ein- 
greifen und somit als Fuhrung fUr das Zwi- 
schenstUck dienen. 

25 Um die erforderliche Drehmomentubertragung 

zwischen Bohrer und Zwischen stUck zu ermogli- 
chen. ist es besonders vorteilhaft. das Zwi- 
schenstUck im Bereich der fUr den Bohrer vorgese- 
henen Aufnahme mit Schlitzen Oder Nuten zu ver- 

30 sehen, in die die Schneide der Bohrerspitze seitlich 
eingreift. Bei Verwendung einer Bohrglocke mit Ab- 
saugvorrichtung kann der Bohrerschaft glatt sein 
und die Bohrspitze von einem am Ende des Boh- 
rers eingesetzten Hartmetailschneidling, der seitlich 

as am Schaft Ubersteht, gebildet werden. Der 
Schneidling greift dann vorzugsweise in am Zwi- 
schenstUck vorgesehene Schlitze ein und Ubertragt 
somit das vom Bohrer ausgehende Drehmoment 
auf das ZwischenstUck. 

40 Die zweite Aufnahme am ZwischenstUck. in die 

das Ende des Schaftes des Befestigungseiementes 
eingreift, bildet ebenfalis eine drehfeste Verbindung 
zwischen Befestigungselement und ZwischenstUck. 
HierfUr kann vorgesehen sein. da/5 am Zwi- 

45 schenstUck beispielsweise ein Innensechskant vor- 
gesehen ist in den ein entsprechender am Schaf- 
tende des Befestigungseiementes vorspringender 
Sechskant formschlUssig eingreift. Die bevorzugte 
AusfUhrungsform sieht jedoch vor, da/3 die zweite 

so Aufnahme eine Nut mit nach innen gewblbtem 
Nutengrund ist. in die ein am Schaft des Befesti- 
gungseiementes ausgebildeter Vierkant mit nach 
auflen gewSlbter StirnflSche eingreift. Das Aufset- 
zen des ZwischenstUcks wird durch diese Mafl- 
nahme besonders erleichtert und durch die 
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gewolbten Anlageflachen wird eine selbsttatige 
Zentrierung zwischen Befestigungselement und 
ZwischenstOck erreicht. 

Die formschlOssige Verbindung zwischen Sc- 
haft des Befestigungselementes und dem Zwi- 
schenstUck kann durch entsprechend gewShlte Tie- 
fe dieser Aufnahme Oder durch geeignete Formge- 
bung sicherstellen, da/3 am Ende des Spreizvor- 
ganges und dem damit verbundenen plotzlichen 
Drehmomentanstieg die Verbindung im Bereich der 
zweiten Aufnahme gelost wird. Urn bei Beendigung 
des Spreizvorganges eine DSmpfung des Drehmo- 
mentanstieges zu erreichen, kann zwischen dem 
Spreizelement und dem Schaft des Befestigungse- 
lements ein verformbarer Zwischenring angeordnet 
werden, der bei Oberschreiten eines bestimmten 
Drehmoment wertes sich verformt. Je nach Anwen- 
dungsfall kann dieser Zwischenring aus einem 
mehr Oder weniger harten Kunststoffmaterial beste- 
hen und eine den jeweiligen Anforderungen ents- 
prechende Breite haben. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der 
Zeichnung nSher erlSutert 

Es zeigen: 

Figur 1 eine erfindungsgemafle Vorrichtung 
im Schnttt, die auf eine Bohrglocke aufgesetzt ist, 

Rgur 2 eine weitere AusfOhrungsform einer 
erfindungsgemaflen Vorrichtung, die als Zwi- 
schenstOck zwischen Bohrer und einem festzuset- 
zenden Befestigungselement eingesetzt ist und 

Rgur 3 das in Rgur 2 dargesteilte Zwi- 
schenstOck im Schnitt. 

In Rgur 2 ist eine erfindungsgemSfle Vorrich- 
tung, die als ZwischenstUck 1 auf ein Zentrierrohr 2 
einer Bohrglocke 3 aufgesetzt ist, dargestellt. Aus 
dem Zentrierrohr 2 ragt die Bohrerspitze 4 heraus 
und greift mit einer seitlich Oberstehenden 
Schneide 5 in seitliche Schlitze 6 des Zwi- 
schenstOcks 1 ein. Eine erweiterte Bohrung 7, in 
die das Zentrierrohr 2 eingesetzt ist, und die Schlit- 
ze 6 bilden eine erste Aufnahme 8 fOr den Bohrer 
9. 

Eine zweite Aufnahme 10 befindet sich auf der 
anderen Seite des ZwischenstQcks 1 und bildet die 
Verbindung zu einem Befestigungselement, wie es 
in Rgur 2 dargestellt ist. Die Aufnahme 10 ist als 
Nut 11 mit einem nach innen gewolbten Nuten- 
grund 12 ausgebildet. Diese WSIbung hat den 
Zweck, da/3 das an ihr anliegende Schaftende des 
Befestigungselementes selbsttatig zentriert wird. 

In Rgur 1 ist oberhalb der Bohrglocke 3 ein mit 
dem Bohrer 9 verbun dener Schaft 13 ersichtiich, 
der in das Spannfutter einer Bohrmaschine einsetz- 
bar ist. Ein seitlich von der Bohrglocke 3 abgehen- 
der Schlauch 14 dient zum Absaugen des Bohr- 
mehls bei der Ersteliung eines Bohrlochs in einem 
Mauerwerk. Beim Festsetzen des Befestigungsele- 
mentes in einem bereits bestehenden Bohrloch mit 



Hinterschneidung ist eine Absaugvorrichtung nicht 
erforderlich, jedoch kann durch das in Figur 1 
dargesteilte ZwischenstUck die Bohrmaschine mit 
Absaugvorrichtung ohne Umbaumaflnahmen zum 
5 Festsetzen des Befestigungselementes verwendet 
werden. 

Das in Figur 2 dargesteilte ZwischenstOck 15 
besitzt im Bereich seiner ersten Aufnahme 16 eine 
Bohrung mit einem Innendurchmesser, der an den 

70 Schaftdurchmesser des Bohrers 17 angepaflt ist. 
Der Bohrer 17 kann ebenfalls wie der in Rgur 1 
dargesteilte Bohrer 9 seitlich Oberstehende Schnei- 
den 5 haben, die in entsprechende Schlitze 18 am 
ZwischenstOck 15 eingreifen. Urn eine gute Anlage- 

75 flache zur Obertragung der von einer 
Schlagbohrmaschine ausgehenden SchlSge zu 
gewShrleisten, besitzt der Bohrer 17 eine teilweise 
abgeflachte Stirnseite 19, die an einem entspre- 
chenden Anschlag 20 des Zwischenstucks 15 an- 

20 liegt. 

Die zweite Aufnahme 21 ist bei diesem Zwi- 
schenstOck 15 wie bei dem in Rgur 1 dargestellten 
ZwischenstOck 1 ausgebiidet. Am aus dem Bohr- 
loch 22 herausragenden Schaftende eines Befesti- 

25 gungselementes 23 ist ein Vierkant 24 angeformt, 
der in die Aufnahme 21 eingreift. Die Stirnflache 
des Vierkantes 24 besitzt eine an die Wtf Ibung des 
Nutengrundes 12 (Rgur 1) angepaflte WOlbung. 
Das Befestigungselement 23 besitzt einen 

30 Spreizkorper 25, ein als SpreizhOlse ausgebildetes 
Spreizelement 26, einen Schaft 27 und einen zwi- 
schen Schaft 27 und Spreizelement 26 angeordne- 
ten Zwischenring 28. Der Spreizkonus 25 ist Ober 
ein Gewinde 29 mit dem Schaft 27 verbunden. 

35 Sobald der Spreizkonus 25 mit seiner stimseitigen 
Drehsicherung 30 am Bohrlochgrund 31 zur Anlage 
kommt, bewirkt ein Weiterdrehen des Schaftes 27. 
da/3 der Spreizkonus 25 in das Spreizelement 26 
eingezogen wird und dieses dadurch aufspreizt. Ist 

40 die maximale Spreizwirkung erreicht, erhBht sich 
der Druck auf den Zwischenring 28, der bei ents- 
prechend gro0em Druck sich verformt und dadurch 
eine Begrenzung bzw. eine DSmpfung des Dreh- 
momentanstiegs bewirkt. 

45 In Rgur 3 ist die durch die Schlitze 18 verlau- 

fende Schnittebene des ZwischenstOcks 15 darge- 
stellt 



so AnsprUche 

1. Vorrichtung zum Festsetzen von Befestigun- 
gselementen, die in hinterschnittene Bohrldcher 
einsetzbar sind und ein durch Drehung ihres Schaf- 
55 tes in der Bohrlochhinterschneidung aufspreizbares 
Spreizelement haben, dadurch gekennzeichnet, 
da/3 die Vorrichtung ein ZwischenstOck (1.15) ist, 
welches einerseits eine erste Aufnahme (8, 16) fOr 
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die Bohrerspitze (4) eines von einer Bohrmaschine 
angetriebenen Bohrers (9. 17) und andererseits 
eine zweite Aufnahme (10. 21) fUr das Schaftende 
des Befestigungselements (23) hat, und da/3 uber 
das ZwischenstOck (1, 15) eine drehfeste Verbin- s 
dung zwischen Bohrer (9, 17) und Schaft (27) des 
Befestigungselementes (23) besteht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Bohrerspitze (4) eine 
wenigstens teilweise abgeflachte Stirnseite (19) bil- w 
det, die an einem entsprechend abgeflachten An- 
schlag (20) in dem ZwischenstOck (15) anliegt. 

3. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 
Oder 2. dadurch gekennzeichnet, da/3 das Zwi- 
schenstOck (1. 15) als eine den Bohrer (9, 17) is 
teilweise umschiie£ende HOise ausgebildet ist 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, da/3 das 
ZwischenstUck (1) im Bereich der ersten Aufnahme 

(8) eine Innenbohrung (7) hat, in die ein zur Bohr- 20 
vorrichtung gehorendes, den Bohrer (9) um- 
sch lie/3 endes Zentrierrohr (2) einsetzbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dai3 im Be- 
reich der ersten Aufnahme (8, 16) das Zwi- 25 
schenstiick (1, 15) Schlitze (6, 18) Oder Nuten hat 

in die die Schneide (5) der Bohrerspitze (4) ein- 
greift. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. da/3 die so 
zweite Aufnahme (10, 21) eine Nut (11) mit nach 
innen gewSibtem Nutengrund (12) ist, in die ein am 
Schaft (27) des Befestigungselementes (23) ausge- 
bildeter Vierkant (24) mit nach auflen gewfilbter 
Stirnfl2che eingreift. 35 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, da/3 am 
Befestigungselement (23) zwischen Spreizeiement 
(26) und Schaft (27) ein verformbarer Zwischenring 

(28) zur Drehmomentbegrenzung und/oder zur 40 
Dampfung bei maximaler Spreizung des Spreizele- 
ments (26) eingesetzt ist. 
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